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Perché partecipare ad un PT
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ILAC Policy for

Proficiency Testing and/or
Interlaboratory comparisons other than
Proficiency Testing
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Dimostrare di rispettare i
requisiti della norma di
accreditamento e deqgli altri

documenti prescrittivi

ACCREDIA

= ENTE ITALIAND DI ACCREDITAMENTO

Prescrizioni per la partecipazione
a prove valutative interlaboratorio (PT) elo
confronti interlaboratorio (ILC)

5.1. Requisiti generali .
5.1.1.  Piano di partecipazione a PT e/o ILC diversi da PT.

5.1.2.  Fornitori ammessi di PT e ILC diversi da PT

5.1.3.  Disponibilita e idoneita di PT e/o ILC diversi da PT..
5.1.4. Valutazione della partecipazione a PT o ILC diversi da PT

5.1.5.  Approcci alternativi in caso di indisponibilita di PT e/o ILC diversi da PT......ccocoooiiiiiiiieees

riterl per 'accreditamento di laboratori di prova (Incluso Il campionamento) e laboratori medicl

5.2.1.  Tipi di PT, ILC diversi da PT e approcci alternativi... e ——— 10

5.22. Partecipazione a PT o ILC diversi da PT................. e 11

o 1EONE 5.2.3. Raggruppamenti per aree di competenze (livello e frequenza di partecipazione) ................ 12
. - R

iz
5.3.  Criteri per I'accreditamento dei laboratori di taratura ...

5.3.1.  Tipi di confronti di misura..

5.3.2. Partecipazione ai confronti di misura
5.3.3.  Valutazione della partecipazione a PT o ILC diversida PT...............................
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A cosa servono i PT

Area metrologica
Metrological area

Strumento
Instrument

‘Sonda magnetostrittiva
ad asta e galleggiante
per la misura continua
di livello di liquidi
in serbatoi
[}

INTERNATIONAL  ISO/IEC
STANDARD 1702

5

Sede

Lunghezza
Settore / Calibration field (SLN-15) Righe (aste graduate, stecche metriche, bindelle)
Misurando Condizioni Campo di misura
Measurand Additional range

Temperatura ambiente:
da15°Ca25°C
Lunghezza £4500 mm 0,15 mm
Umidita relativa.

<85%UR

7.2
7.21
7215

Method / Procedure Location

OIML R 85-1 & 2:2008 A

| PT servono a verificare i metodi

Selezione, verifica e validazione dei metodi

Selezione e verifica dei metodi

Il laboratorio deve verificare di essere in i i mente i metodi prima di
metterli in opera, assicurando di pote i ioni richi Ny

conservate le registrazioni di tale verifica: 2 ieieridto dall’organismo
che lo ha pubblicato, la verifica deve essere ripetuta nella misura necessaria.

Un metodo normato va sempre verificato per assicurare le prestazioni dichiarate

ACCREDIA



A cosa servono i PT

Area metrologica Temperatura

Metrological area
Settore / fiid (STE-01) Tt pp
Strumento Misurando Condizioni

Instrument Measurand Additional paramelers
T . Con | senza cavi di

ermacoppie estensione o
a metallo nobile )

compensazione.
Temperatura .
Con / senza cavi di

Termocoppie estensione o

a metallo base

compensazione. &

Campo di misura
Measurement range
da-50°Ca0"C
da0°Ca550 °C
da 550 “C a 1200 °C
da-80 °C a 200°C
da 200 *°C a 550 °C
da 550 °C a 1200 °C

INTERNATIONAL  ISO/IEC
STANDARD 17025

Sede
Uncertainty Method / Procedure Location
o =
20°C Metodo interno,
041°C Taumenta i mionmenta. A
0,51°C
25°C
| PT servono a validare i metodi non normati
7.2.2 Validazione dei metodi
7.2.241 Il laboratorio deve validare i metodi non normalizzati, i metodi sviluppati dal laboratorio e

Validazione e Verifica

i metodi normalizzati utilizzati al di fuori del relativo campo di apphcazmne previsto, o
modlﬂcatl in qua|5|a5| altro modo. La vahdazmne deve e uanto necessario

Notat La validazione pud comprendere le procedure di campionamento, r asporto degh oggetti da
sottoporre a prova o taratura,

Nota2  Le tecniche utilizzate per la validazione del metodo possono essere una, 0 una combinazione, delle seguenti:

e) confronti interlaboratorio;

ACCREDIA
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INTERNATIONAL  ISO/IEC
STANDARD 1702

5

A cosa servono i PT

Area metrologica Lunghezza

Metrological area
Settore / Calibration field (SLN-15) Righe (aste graduate, stecche metriche, bindelle)
Strumento Misurando Condizioni Campo di misura Sede
Instrument Measurand Additional range Method / Procedure Location —
‘Sonda magnetostrittiva
ad asta e galleggiante Temperatura ambiente
per !a_misura qon‘lir!ua da15°Ca25°C OIML R 85-1 & 2:2008
di hi\:ﬂ:rgla[(‘gimdl Lunghezza Um(xdéi:::r;va <4500 mm 0,15 mm ot 52_18 220 A
m
| PT servono a monitorare le prestazioni
Area metrologica Temperatura
Metrological area
Setior [ Cativaten fed) (STE-01) Temocopple 7.7.2 Quando possibile e appropriato, il laboratorio deve monitorare le proprie{ prestazioni
Sy ooty prr L e anea g ] mediante il confronto con i risultati di altri laboratori. Questo monitoraggio deve=asse
- » PP ‘ pianificato e riesaminato e deve comprendere, in termini non esaustivi, una delle attivita
. on / senza cavi di . .
a motal e estensione da0°Cass0c ‘ di seguito elencate o entrambe:
compensazione. da 550 °C a 1200 °C
Temperatura Con /sanza cavidi da-80"C 2200 °C ‘ a) partecipazione a prove valutative interlaboratorio;
Termocoppie ealens\opeo da 200 °C 2 550 °C | . L . . . . X ) » . .
& metallo base compensazione. ®1 ¢a 550 °G 2 1200 °C Nota La ISO/IEC 17043 contiene ulteriori informazioni sulle prove valutative interlaboratorio e sui relativi fornitori. |

fornitori di prove valutative interlaboratorio che soddisfano i requisiti della norma ISCO/IEC 17043 sono
considerati competenti.

b) partecipazione a confronti interlaboratorio diversi dalle prove valutative
interlaboratorio.

| PT sono richiesti nel quadriennio per verificare che si siano rispettate le CMC

ACCREDIA ]



INTERNATIONAL  ISO/IEC
STANDARD 1702

5

A cosa servono i PT

» Analizzare gli esiti perché
contengono dati di fEoec
monitoraggio delle prestazioni

> Analizzare e usare i dati

perché legittimano i | PT servono a prevenire che il Centro fornisca
miglioramenti delle certificati di taratura non corretti
prestazioni

» Quando i dati non rispettano i
criteri prestabiliti devono

essere intraprese AZIONI che 773 | dati provenienti dalle attivita di monitoraggio devono essere analizzati e utilizzati per
impediscano di fornire risultati tenere sotto controlio e, se applicabile, migliorare le attivita di laboratorio. Se i risultati
non corretti dell'analisi dei dati provenienti dalle attivita di monitoraggio risultano essere al di fuori dei

criteri prestabiliti, devono essere intraprese azioni adeguate a prevenire che vengano

forniti risultati non corretti.

Gli esiti dei PT si analizzano sempre

ACCREDIA 8



Cosa chiede Accredia

Due diverse qualifiche

Requisiti del fornitore
(garantiscono 'operato del fornitore)

Requisiti del servizio fornito
(garantiscono l'idoneita del servizio)

A AGCRERIA,

Prescrizion per la partecipazione
apre iaboratorio (PT) elo
)

io (1L

Il Laboratorio di taratura deve qualificare il PTP

5.3.1.1. PT elo ILC proposti da organizzatori indipendenti

ACCREDIA DT accetta come fornitori di PT efo di ILC le seguenti organizzazioni operanti in conformita alla
UNI CEI EN ISO/IEC 17043, secondo la seguente gerarchia:

1. Provider di prove valutative interlaboratorio (PTP) accreditati da Enti di Accreditamento firmatari

di accordi di mutuo riconoscimento a livello EA o ILAC per lo schema ISO/IEC 17043;

2. Istituti Metrologici Nazionali e Istituti Designati firmatari degli accordi multilaterali in ambito CIPM
MRA (ad esempio I'INRIM e 'ENEA-INMRI in Italia);

3. Provider di prove valutative interlaboratorio (PTP) accreditati da Enti di Accreditamento non
ancora firmatari di accordi di mutuo riconoscimento a livello EA o ILAC per lo schema ISO/IEC

17043;

4. Provider presenti sul sito del’EPTIS all'indirizzo https://www.eptis.bam.de/en/index.htm.

E responsabilita del CAB qualificare i propri fornitori, in base all'idoneita dei servizi richiesti, necessari per

monitorare le proprie prestazioni.

Cio non significa che il Laboratorio non deve valutare I'idoneita del singolo PT

ACCREDIA



a partecipazione
terlaboratorio (PT) elo
torio (ILC)

Cosa chiede Accredia

Non perdere di vista le CMC Il Laboratorio di taratura deve scegliere il PT giusto

“ Laboratorio deve progettare Ia 5.3.2. Partecipazione ai confronti di misura
parteCi paZione rispetto al motivo, darSi un Per dimostrare la propria competenza tecnica e la conformita al §7.7.2 della norma UNI CEI EN ISO/IEC

- 17025, i Laboratori devono partecipare ai confronti di misura di cui al §5.3.1 (anche attraverso una loro
cr.terio combinazione) per garantire una copertura adeguata dello scopo di accreditamento per ogni settore

metrologico accreditato o per cui si richiede I'accreditamento.

. . . ACCREDIA DT utilizza i risultati positivi di partecipazione ai confronti di misura per confermare le Calibration
(accredltamento, estens‘one, nnnovo, AC, . .) and Measurement Capabilities (CMC) dei Laboratori.

Pertanto il Laboratorio nel fornire i risultati, ogni volta che I'oggetto in taratura lo permetta, non deve dichiarare

un'incertezza maggiore di quella espressa nelle CMC accreditate e/o richieste.

ACCREDIA 10



A AGCRERIA,

Prescrizioni per la partecipazi
apre atorio (PT) elo
conf )

Cosa chiede Accredia

Il PT & gi a stato valutato idoneo Il Laboratorio di taratura deve valutare I’esito del PT

5.3.3.1. Valutazione dei risultati di PT/ILC da parte del laboratorio

. . Nel caso in cui le prestazioni di PT e/o ILC e/o S_ILC del proprio programma non siano soddisfacenti (ovvero
II Laboratorlo deve anallzzare a“entamente il se |En| = 1 in uno o pit punti di misura) , il Laboratorio deve agire secondo quanto stabilito nella propria

procedura di gestione delle non conformita e, se necessario e/o applicabile, autosospendere parte o tutto lo

rappono e va|Utare gli eSiti specifico settore metrologico.

Nella predisposizione del trattamento e delle conseguenti azioni correttive, il Laboratorio deve inoltre valutare
. . SN . I'impatto delle Non conformita sulle attivita gia eseguite. Le azioni correttive devono essere attuate entro 3
(En 3y lnceﬂezze ﬁnal', Stablllta, eventuall nOte, . .) (tre) mesi dal ricevimento dei risultati a meno che non si proceda a richiedere l'autosospensione. Le evidenze

del trattamento e della verifica di efficacia devono essere registrate e messe a disposizione del team ispettivo

(preStaZioni negative in terrrﬂni di En devono in occasione delle visite, delle valutazioni di annullamento dell'autosospensione o su richiesta di ACCREDIA
essere trattate come Non Conformita) o

ACCREDIA DT raccomanda, ai fini della verifica dell'efficacia delle azioni correttive messe in atto, la
partecipazione al primo PT e/o ILC e/o S_ILC disponibile. ACCREDIA DT si riserva di imporre al Laboratorio
tale partecipazione nel caso le evidenze fornite non siano soddisfacenti efo non sia valutata adeguata la
modalita pianificata per la verifica di efficacia. In tale caso il Comitato Settoriale di Accreditamento per il
Dipartimento Laboratori di Taratura (CSA DT) pud deliberare il mantenimento dell’accreditamento con

variazione del piano di sorveglianza e, nei casi pit gravi, pud mettere in atto un provvedimento sanzionatorio.

ACCREDIA 1



Cosa valuta ACCREDIA

A ACCREDIA, T anaa
Dipartimento Laboratori di Taratura | da Ispettore Nome COGNOME
a Funzionario Tecnico Nome COGNOME
Identificazione: MD-08-05-DT Revisione n.02 | Data: 2025-02-10 pag. 4 di 16

2. VALUTAZIONE DELLA VALIDITA' DEL CONFRONTO

24 FORNITORE DEL CONFRONTO

@ Riportare di seguito e nformazion! relative al fonitore del PT/LC oggelto della presente relazions, i parficolare per cié che riguarda la quallica e i
intemet,

riferimenti dai quali p reperite I del fornitore (ad es. link sito
-

Denominazione fornitore Qualifica fornitore | Riferimenti

O | Accreditamento UNI GEI EN ISO/IEG 17043 |

O |istitui jice Nazionale (NMI) ©n

O | Firmatario degli accordi multilaterali in ambito CIPM MRA

O |CMC — diinteresse per il presente PT/ILC —
presenti nel KCDB (hitps:liwww.biom.orafkedi)

O | Elenco PTP sito EFTIS (hitps:i/www.splis bam.defeniindex him)

@  Incaso difornitore presente nel sito EPTIS ¢ NMI non firmataric degli accordi multilateralf in ambiio CIPM MRA o accreditato UNI CEI EN ISOAIEC 17043
da enti non firmatari df accordo df mutuo riconoscimento a livello EA o ILAC, lispettore si riserva di valutare su campo l'attivita di qualifica del fornitore
effetivata dal CAB.

Liiteriori note efo commenti

US

» Se il fornitore di PT/ILC & accreditato

» Se il fornitore di PT/ILC € un NMlI e se le

ACCREDIA
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Cosa valuta ACCREDIA

US

A. ACCREDIA A _ _ o .
Dipartimenta Labarator di Taratura |Ga Ispefiors Nome COGNOME > Selil campmne/strumento’ cioé l'item e
@ Funzionario Tecnico Nome COGNOME
ifcsons WOSEEDT |remmans [owm s st adeguato per confermare la CMC

22 CARATTERISTICHE DEL CONFRONTO

O s s otersre s 5 PTG gt sls s lsn s Wz, o 8 i mer » Qualora non lo fosse, se il Centro ha

per ognuna una mativata valutazione o adeguatezza rispetto alle CMG richieste dal GAB.

Campione / Strumento utilizzato

lo ] trasferito una relazione a giustificazione

delle CMC richieste? | o

|ne

Mativazion S-G

6.6.1

ACCREDIA

Identificazione & caratteristichs (sempre richiesta)

Prodotti e servizi forniti dall'esterno

Quando influiscono sulle proprie attivita (di laboratorio), il laboratorio deve assicurare che
vengano utilizzati solo prodotti e servizi idonei, quando tali prodotti e servizi:
a) sono destinati ad essere incorporati nelle attivita del laboratorio stesso;
b) sono, in tutto o in parte, forniti direttamente dal laboratorio al cliente, cosi come
ricevuti dal fornitore esterno;

c) sono impiegati per supportare le attivita operative del laboratorio.

Nota | prodotti possono comprendere, per esempio, campioni di riferimento e apparecchiature, apparecchiature
ausiliarie, materiali di consume e materiali di riferimento. | servizi possono comprendere, per esempio, la

taratura, il campionamento, le prove, la manutenzione di strutture e apparecchiature, le prove valutative
interlaboratorio, i servizi di valutaziene e audit.

13



Cosa valuta ACCREDIA

sUS

RELAZIONE TECNICA
A ‘ﬁgg ﬁFT.P.!‘ﬁ. RT-nnn/aa
Dipartimento Laboratori di Taratura |da Ispettore Nome COGNOME -
a Funzionario Tecnico Nome COGHNOME
Identificazione: MD-08-05-DT Revisione n. 02 Data: 2025-02-10 pag. 9di 16 ACCREDIA RELAZIONE TECNICA
A ENTE ITALIANG B ACCREETAMENTG RT-nnnl/aa
32  ERRORE NORMALIZZATO Dipartimento Laboratori di Taratura | da Ispettore Nome COGNOME
a Funzionario Tecnico Nome COGNOME
o si Identificazione: MD-08-05-DT Revisi 02 Data: 2025-02-10 10 di 16
L'errore normalizzato E, in valore assoluto & inferiore o uguale all'unita per tutti | punti di misura? sniicazions e o 20 pag d
O [N
se la risposta & Si =  Riportare di seguito eventuali note, ferma restande la valutazione positiva dei risultati in termini di E.. o s
In caso di punti di misura con |E|>1, il CAB ha gestito la non conformita?
O [N
se la risposta & Si = Riportare di seguitc la deserizione di come il GAB abbia gestito la non conformita, in termini di analisi delle cause, comezione &
selarispostaé No =  Riportare di seguito tuttii punti di misura con |Exl=1. azione correttiva, ripartandone altresi una motivata valutazione
. - . - — . S " Qualora fs valutazione della gestione della non conformitsa fosse negative, guesio deve dare luoge ad un rilieve
Fare nferimento alla successiva valutazione della gestione della non conformita. Si ricorda infatti che ie prestazioni ai un PTALC si [6] -
@ considerano fisfacenti anche in presenza di punti con |E+|= 1 purché il CAB abbia indi idonee ed efficac i corretiive. (rif. UNI CEI EN ISOAEC 17025:2018 §7.7.3) da riportare nel modulo MD-08-07-DT aliegato sila presente relazione.
P ta & N Rilievo (rif. UNI CEI EM ISO/IEC 17025:2018 §8.7 per Opzione A o §8.1.3 per Opzione B, classificato come non conformita) da
selanspostae No = oortare nel modulo MD-08-07-DT allegato alla presente relazione.

» Se in tutti i punti di misura I'errore normalizzato in valore assoluto & inferiore o uguale all'unita

~ Qualora non fosse se il Centro ha analizzato il prOblema 7.7.3 | dati provenienti dalle attivita di monitoraggio devono essere analizzati e utilizzati per
tenere sotto controllo e, se applicabile, migliorare le attivita di laboratorio. Se i risultati
dell'analisi dei dati provenienti dalle attivita di monitoraggio risultano essere al di fuori dei
criteri prestabiliti, devono essere intraprese azioni adeguate a prevenire che vengano

~ Valuta la gestione della Non Conformita forniti risultati non corretti.

ACCREDIA 14



Cosa valuta ACCREDIA

US

RELAZIONE TECNICA
RT-nnn/aa
Dipartimento Laboratori di Taratura | da Ispettore Nome COGNOME
__________[srumbnoTeenico _Jiome COGNONE S » Verifica che le incertezze della misura del
valore di riferimento siano piu basse di
o[ quelle delle misure del Centro
Le il estese dei valori di riferi isultano adeguate rispetto a quelle dichiarate dal CAB? | - -

Mofivazione (sempre richiesta)

se la risposts & No = Rilievo (rif. UNI CEI EM ISO/IEC 17025:2018 §7.7.3, dlassificato come non «conformita) da riportare nel modulo MD-08-07-DT
allegato alla presente relazione.

Riportare di seguito Ut i punti di misura nei quali le incertezze estese dei valori di riferimento risultano non adeguate rispetio a
quelle dichiarate dal CAB.

7.73 | dati provenienti dalle attivita di monitoraggio devono essere analizzati e utilizzati per
tenere sotto controllo e, se applicabile, migliorare le attivita di laboratorio. Se i risultati
dell'analisi dei dati provenienti dalle attivita di monitoraggio risultano essere al di fuori dei
criteri prestabiliti, devono essere intraprese azioni adeguate a prevenire che vengano
forniti risultati non corretti.

'—
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Cosa valuta ACCREDIA

US

A ACCREDIA e o
Dipartimento Laboratori di Taratura |da Ispettore Nome COGNOME
a Funzionario Tecnico Nome COGNOME
\dentificazione: MD-08-05-DT | Revisionen.02 | Data: 2025-02-10 [pag 13di 18
o [ ~ Se le incertezze delle misure del Centro
Le incertezze dichiarate dal CAB sono coerenti con le CMC richieste? | - - Siano idonee a Va"dare |e CMC

Motivazione (sempre richiesta)

allegato alla presente relazione.
Riporiare di seguito ttti i punti di misura n
richieste dallo stesso CAB.

se la risposta & No =» Rilievo (rif. UNI CEI EN ISO/IEC 17025:2018 §7.6.1, classificato come non conformita) da riportare nel modulo MD-08-07-DT

ei quali le incertezze estese dichiarate dal CAB risultano non coerenti con le CMC

6.6
6.6.1

Prodotti e servizi forniti dall'esterno

Quando influiscono sulle proprie attivita (di laboratorio), il laboratorio deve assicurare che
vengano utilizzati solo prodotti e servizi idonei, quando tali prodotti e servizi:

a) sono destinati ad essere incorporati nelle attivita del laboratorio stesso;

b) sono, in tutto o in parte, forniti direttamente dal laboratorio al cliente, cosi come

ricevuti dal fornitore esterno;

c) sono impiegati per supportare le attivita operative del laboratorio.

| prodotti possono comprendere, per esempio, campioni di riferimento e apparecchiature, apparecchiature
ausiliarie, materiali di consumo e materiali di riferimento. | servizi possono comprendere, per esempio, la
taratura, il campionamento, le prove, la manutenzione di struture e apparecchiature, le prove valutative
interlaboratorio, i servizi di valutazione e audit.

ACCREDIA
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Non conformita

C osa s | as petta AC C RE D IA rilievo che segnala la presenza di una deviazione/mancanza che:

» mette a rischio 'affidabilita dei risultati/prestazioni
» compromette la capacita di mantenere le prestazioni
» evidenzia il mancato rispetto di requisiti applicabili

Perché & successo?

Causa ed estensione del rilievo riscontrato

Compilazione a caico del CAB M Famoas Valutazione Ispettare ele Funzionario Tecnico

Analizi delle Cause Analisi dellEstensione | Mativazione (da compilare zolo se la valutazione & negatival Cosa avrei dovuto fa re Che non ho
fatto?

Potrebbe capitare anche in quell’altro
caso?

‘s e vl 7 e e

Mativazione (da compilare zalo se la valutazione & negatival

Ry

E un caso isolato?

E il modo usuale di procedere?

ACCREDIA .



Cosa si aspetta ACCREDIA ...

Correzione proposta

Non conformita
rilievo che segnala la presenza di una deviazione/mancanza che:
» mette a rischio 'affidabilita dei risultati/prestazioni

» compromette la capacita di mantenere le prestazioni
» evidenzia il mancato rispetto di requisiti applicabili

Compilazione a carico del CAB ME seagpivadds |[Valatazions lspettare elo Funzienario Tecnico
[ Mosicasizna fds s el 3
Evid. da inviare:
Artuazione della comezione entro il
e Quello che non ho fatto adesso devo
Mativazione (da compilare zalo se la valutazione & negatival fa rl O

da inviare:

Attuazione della corezione entro il

ACCREDIA

Cosa corregge l'errore

18



Cosa si aspetta ACCREDIA ...

Perché & successo?

Causa ed estensione del rilievo riscontrato

[Ty

T Fmacns s complire 2o e e vikanira bzl Cosa avrei dovuto fare che non ho

fatto?

Potrebbe capitare anche in quell’altro

caso?

E un caso isolato?

Azione correttiva proposta

M Famaes
Compilazione a carico del CAB Valutazione Ispettore elo Funzionaric Tecnica
fonp | SEmenea
AAcanmeaha
[ ianiane (8 a2 ned
E: da inviare:
Attuzzione dell’ azione comettiva entra il
“ds s w8 dnaee i et

Motivazione [da compilare solho s 1= vahutazions & negatival

da inviare:

Attuszione dell' azione conettiva entra il

ACCREDIA

E il modo usuale di procedere?

Quale ¢ il modo giusto perché non
accada piu?

Cosa va cambiato per agire
correttamente in futuro?

Il modo giusto va bene anche per gli
altri casi?

Ci sono altri aspetti collegati a questo
che devo cambiare?

Come faccio a verificare che funziona?
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ACCREDIA

Via Guglielmo Saliceto, 7/9 - 00161 Roma
T +39 06 8440991 / F +39 06 8841199
info@accredia.it

A ACCREDIA

wm ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

Dipartimento Certificazione e Ispezione
Via Tonale, 26 - 20125 Milano
T +39 02 2100961 / F +39 02 21009637
milano@accredia.it

Dipartimento Laboratori di prova

Via Guglielmo Saliceto, 7/9 - 00161 Roma
T +39 06 8440991 / F +39 06 8841199
info@accredia.it

Dipartimento Laboratori di taratura
Strada delle Cacce, 97 - 10135 Torino
T +39 011 328461 / F +39 011 3284630
segreteriadt@accredia.it

accredia.it fin@ X 0O

. m é
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